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ASDO MIKROPFAHL

Mit jahrzehntelanger Erfahrung in der
technischen Entwicklung und Herstellung
von schweren Verankerungen fur Spund-
und Betonwande hat Anker Schroeder in
Zusammenarbeit mit Spezialtiefbaufirmen
ein Mikropfahlsystem (ASDO Mikropfahl]
nach DIN EN 14199 entwickelt. Eine bau-
aufsichtliche Zulassung fur dieses System
ist beim Deutschen Institut fur Bautechnik

(DIBt) beantragt und wird in Kiirze erteilt.

Dieses System eignet sich fir Pfahlbohrungen, welche im so-
genannten Uberlagerungsbohrverfahren hergestellt werden,
d. h. es wird doppelt verrohrt gebohrt. Nach ausgefiihrter
Bohrung wird das innere Bohrgestange zurtickgebaut, damit
das Stahlzugglied eingebracht werden kann. Um eine zentri-
sche Lage im Bohrloch zu gewahrleisten, sind spezielle Fe-
derkorbdistanzhalter entwickelt worden, die die hoheren Las-
ten des Pfahl-Eigengewichtes aufnehmen konnen.

Die Bohrungen konnen mehr als 60 m in der Lange und bis zu
300 mm im Durchmesser erreichen. Im Anschluss wird die
duflere Verrohrung gezogen. Parallel hierzu wird das Bohr-
loch mit einer Zementsuspension nach EN 197-1 verpresst.
Die neu entwickelte Profilierung gewahrleistet den Verbund
zwischen Zementstein und Stahlzugglied bei Rissbreiten un-
ter 0,2 mm.

Einfache Vollschaftanker (Gewindegrofe = Schaft-@) haben
durch Querschnittsschwachung und Kerbwirkung ihre
schwachste Stelle im Gewinde. Zuganker mit aufgestauchten
Gewindeenden konnen hoher ausgelastet werden.
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Die Uberzeugenden Vorteile gegenlber Vollschaftankern
liegen im Besonderen in einer guten Gleichmafdehnung im
Falle einer Uberbelastung, des weiteren im geringeren
Gewicht und damit im giinstigeren Preis.

Auch die neuen Bemessungsregeln nach EC-III Teil 5 empfeh-
len den Einsatz von gestauchten Rundstahlankern. Der Kerb-
Faktor (ktg, = 0,6) sorgt im Gewindebereich fir eine Berlck-
sichtigung der Kerbwirkung und Sicherheit gegen nie ganz
auszuschlieBende Biegebelastung. Auftretende Biegemo-
mente werden durch die sehr hohe Elastizitat besser abgebaut.

Bei der Herstellung von gestauchten Ankern achtet Anker
Schroeder besonders auf einen gleichm&Bigen Ubergang des
Gewindes zum dinneren Schaft, so dass ein harmonischer
Faserverlauf im Schmiedebereich erzielt wird. Mittels Stauch-
schmiedeprozess werden Schaft- und Gewinde-@ optimal
aufeinander abgestimmt. Durch eine Vergréferung des
Schaft- und Gewindequerschnittes als Korrosionszuschlag
kann auf einen aufwandig hergestellten doppelten Korrosi-
onsschutz verzichtet werden. Empfehlungen siehe EC-III Teil 5,
Tabelle 4-1.
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Alle Materialien werden mit einem APZ 3.1 nach EN 10204 belegt.
Grundlage fir geschweif3te Mikropfahle ist die Herstellerqua-
lifikation nach DIN EN 1090. Aufgrund einer optimalen Ver-
kehrsanbindung kénnen Mikropfahle bis zu einer Lange von
35 m ab Werk vollstoBgeschweif3t hergestellt und geliefert
werden. Abhdnig vom Durchmesser sind Einzelldngen von bis
zu 27 m lieferbar. GrofBere Langen sind in geschweifiter Form
auch baustellenseitig herstellbar. Des Weiteren ist es mog-
lich, die Pfahlmodule mit Muffen zu stof3en.

ASDO Mikropfahle kdnnen sowohl bei Baugruben, Kaimauern
als auch bei Schleusen ihren Einsatz finden. Uber das Gewin-
de im Kopfbereich des Pfahls konnen individuelle und gelen-
kige Anschlisse an die Beton- oder Spundwand realisiert
werden. Gerne unterstitzt Sie Anker Schroeder beim
Bemessen individueller Anschlisse.

Zertifizierung nach DIN EN 1090 bis EXC 4
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ZERTIFIKAT

TOV NORD Systems GmbH & Co. KG

bascheinigt dass das Lntermanmen

Unsere schweif3geeigneten Bau- und Feinkornbaustahle be-
sitzen ein ausgezeichnetes Fliefverhalten. Nach Erreichen
der Streckgrenze besteht immer noch eine hohe Traglastre-
serve zur Bruchfestigkeit. Somit werden Systemuberlasten
im Vorfeld schon deutlich angezeigt. Rundstahle mit Streck-
grenzen von <500 N/mm2und grofRen Durchmessern gehen
weit Uber 3.000 kN Tragfahigkeit hinaus. Im Vergleich hierzu
sind bauaufsichtlich eingefihrte Pfahlsysteme mit hoch-
legierten Stahlen oder Betonstahlen auf ca. 2.150 kN begrenzt.

Das ASDO Mikropfahlsystem bewahrt sich bestens bei erhohten
Anforderungen an Bauwerke aus dem Verbau- und Wasser-
baubereich. Gelenkige Anschlisse, einteilige Pfahllangen
von mehrals 60 m, sowie Nenngrof3en bis M160 und grofler bei
unterschiedlichen Stahlgiten, lassen fir den ASDO Mikropfahl
alle Anwendungsmaglichkeiten offen. Durch hohe Traglast-
reserven und den Verzicht auf aufwandige Korrosions-
schutzmafBnahmen empfiehlt sich dieses sichere System
fur zuklnftige Bauvorhaben.
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ASDO MIKROPFAHL

Standard Stahlgiite (andere Giiten auf Anfrage)

NGschweinston Mé68 - M160

ASDO 500

NGschweisston Mé8 - M160

NGufrenston M68 - M160
fy 500
i 660

Standard Pfahlgeometrie (andere Schaft- / Gewindeverhéltnisse auf Anfrage)

ASD®
PRODUKTDATEN

Gewindegeometrie

Gewindegrofe @D, Mé8
Gewindesteigung P mm 6
Spannungsquerschnitt A mm? 3.055

Anmerkung: Figg= kX fia X Ao / Yup (k= 0,6; Yy = 1,25; DIN EN 1993-57.2.3)

M72 M76 M80
6 6 6
3.460 3.889 4.344

Schaftgeometrie

Schaftdurchmesser oD, mm 52 56 60 63
Schaftquerschnitt A, mm? 2.124 2.463 2.827 3.117
Gewicht kg/m 17 19 22 24
Pfahlwiderstande
ASDO 355
Last an der Streckgrenze F, kN 754 874 1.004 1.107
Bemessungswiderstand* Fra kN 656 760 873 962
ASDO 500
Last an der Streckgrenze F, kN 1.062 1.232 1.414 1.559
Bruchlast Fuz kN 1.402 1.626 1.866 2.057
Bemessungswiderstand* Feg kN 923 1.071 1.229 1.355
*nach EC7-1, Abschnitt 7 Anmerkung: F = A x f,, und Fgy=F,/ 1,15

I||I||||||.||I.|'h||||| i |'.':|||':-.'||"_'!|'|'."-1'||I|':'u'.'-:-'-'|| u,“'|||:u|1||| (NN A AN
il | il |

g

J‘.. 4 :,:..-,

E
il

gt

M150 M155 M160 M165+
6 6
16.370 17.524 18.716
[
120 125 130 =y
11.310 12.272 13.273 =
89 96 104 <
3
©
[
o
=
2
4.015 4.357 4.712 3
2
3.491 3.788 4.097 @
.(g
5.655 6.136 6.637
7.464 8.099 8.760
4917 5.336 5.771

ANKER
SCHROEDER

ASDO steel tension members



MIKROPFAHL-KOPFKONSTRUKTION

Beispiel gem. den Empfehlungen des Arbeitskreises fur
Ufereinfassungen ,EAU 2012"

DICHTKAPPE
mit Kalottenplatte
verschraubt
KUGELMUTTER DICHTRING
gelenkiger Anschluss zum Anschluss des
bis 5° Uberschubrohres
KALOTTENPLATTE
Aufnahme der
Kugelmutter
RIPPROHR
GEWINDE fiir zementsteinfreien
Bereich

aufgestaucht bis
500 mm Lange

PROFILIERUNG

zum Verbund mit
Zementstein

UBERSCHUBROHR
zur Gewahrleistung
der Systemdichtung

ASDO
HERSTELLVERFAHREN DETAILS

Uberlagerungsbohren, z. B. mit KLEMM KR-909-1

1. Bohrung abteufen
2. Bohrung mit Zementsuspension verfiillen

3.Inneres Bohrgestange ziehen
4. ASDO Mikropfahl einfadeln
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5. AuBeres Bohrrohr segmentweise ziehen,
Bohrung und Baugrund mit Zementsus-
pension verpressen
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ASDO®

Anker Schroeder ASDO GmbH Fon +49 23151701-0

Hannoversche Strafle 48 Fax +49 23151701-834

44143 Dortmund mikropfahl@anker.de
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