EINBAUANLEITUNG FURASDO ZUGSTABSYSTEME
EUROPAISCHE TECHNISCHE BEWERTUNG ETA-04/0038

Das ASDO-Zugstabsystem ist ein zugelassenes Bauprodukt und wird entsprechend mit einem
CE-Kennzeichen geliefert.

®© EssindausschlieBlich ASDO-0riginalkomponenten zu verwenden. Verdnderungen jeglicher Artan dem System
sind nicht zuldssig.

© Furden Einsatzortist ein geeigneter Korrosionsschutz der Systeme vorzusehen. In der Regel bietet sich eine
Feuerverzinkung nach DIN EN IS0 1461 an.

® Zur Gewihrleistung dervollen Systemtragféhigkeit sind Anschlussbleche gem&B ASDO-Produktbroschiire auszufihren,
Glte S355J2 /DIN EN 10025. Die Bolzenbohrungen sind gemaf EN 1090-2:2018, Abschnitt 6.6, auszufihren.

© Druckstabe selbstsind nicht Gegenstand der ETA-04/0038 und diirfen maximal der Festigkeitsklasse S355 entsprechen.

Eine Gewahrleistung fir Mangelan Zugstabsystemen, die durch unsachgemafe Lagerung, fehlerhaftes Handling, eigen-
machtige Veranderungen sowie mangelhafte Montage oder fehlerhaften Einbau durch den Kunden verursacht wurden, ist
ausgeschlossen.Die aktuellen Informationen zum ASDO-System finden Sie auf unserer Website unter www.Anker.de

1. Vorbereitungen

© Hebezeuge, Werkzeuge und Montageebenen bereitstellen.

© Bauteile auf einwandfreie Beschaffenheit prifen.

® Zugangliche Gewinde mit geeignetem Schmiermittel behandeln.

® Gewindeabdeckhiilsen komplettauf das Zugstabgewinde aufschrauben.

® ZurVermeidungvon Gewindeschdden wahrend des Einbaus sind geeignete MaBnahmen zur Gewichtsentlastung der

Komponente zu treffen.
» Verbindungselemente sind so vorzumontieren, dass sie achsgenau fluchten.

» Zum Beispiel mithilfe von Montageblocken.
Wenn Zugstabsysteme nicht mit einem Spannschloss ausgestattet sind, werden sie Uber die Schlusselfladchen des

Ankers mit dafir geeigneten Spezialwerkzeugen gespannt. Die fir diesen Zweck vorgesehenen Werkzeuge finden
Sie auf Seite 3.

Systemlange (Lsys)
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2. Montage

© Passen Sie die Systemldnge torsionsfrei an, indem Sie die Komponenten vorsichtig drehen, wie unten gezeigt, ohne zu viel
Kraftanzuwenden.

® Der Zugstab ist mit der vorgeschriebenen Mindesteinschraubtiefe in die Komponente einzuschrauben
(Mindest-Einschraubtiefe Zugstab in Komponente 1,2 x GewindenenngréBe; Bsp.1,2 x M60 - ME =72 mm), siehe Tabelle A.
» Kontrolle des Gabelkopfs durch Sichtprifung: Nach der Montage ist zu Uberprifen, ob der Zugstab ausreichend
weitin den Gabelkopfeingeschraubt wurde. Dies ist der Fall, wenn der Zugstab im Bereich der Gabelkopf-Maulweite
sichtbarist.
» Kontrolle Spannschloss / Muffe iber Messen, siehe Tabelle
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Sichtkontrolle ME _ﬁ_ ME= 1,2 x GewindegrdfBe
3. Installation
N
© FirZugstabe ist entlang der Systemlinge eine ausreichende Unterstiitzung, z. B. durch eine Traverse oder |
eine dhnliche Vorrichtung, vorzusehen. L
© Gabelkopfe Uber Anschlussbleche fiinren und mittels Bolzen und -sicherung zwangungsfrei fixieren. Htijfﬁﬁt

® Komponente handfest nachspannen.
® Gewindeabdeckhiilsen mittels Hakenschlissel kontern.

® BeiBedarf, fillen Sie den Spalt zwischen Gewindeabdeckhiilse und Anker mit einem geeigneten Dichtungsmittel,
um Korrosion am Gabelkopfende durch ablaufendes Wasser zu vermeiden.

© Falls erforderlich, passen Sie die Systemlange an. Wenn keine Varspannung vorgegeben ist, sollte der Zugstab gerade und
exakt in der Kraftlinie ausgerichtet sein. Alle Bauteile sind Handfest anzuziehen und anschlieBend um eine Vierteldrehung
weiterzudrehen.

Fur die Installation geeignete Montagewerkzeuge sowie die zu beachtenden
Mindesteinschraubtiefen finden Sie auf den Seiten 3 und 4.
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Montagewerkzeuge

Nenndurchmesser des

150
160

Gewindes

Hakenschliissel
DIN 1810B

N

flr
Gewindeabdeckhiilse

=

GroBe
[mm]
16-18
20-22
25-28
34-36
40-42
40-42
52-55
58-62
68-76
68-75
68-75
80-90
80-90
80-90
95-100
110-115
110-115
110-115
120-130
120-130
135-145
135-145
155-165
155-165
155-165
180-195
180-195
205-220
205-220
230-245

Gabelschliissel
S——
B ﬁ:
fiir fiir
Zugstange Spannschloss / Muffe
swW .

Schlisselflache Schliisselfldache

SW SW

[mm] [mm]

10 17

14 22

18 30

22 36

25 41

27 45

34 50

36 60

41 65

41 65

46 75

50 85

55 90

60 95

60 100

65 105

70 110

75 120

80 125

85 130

90 140

95 145

100

105

110 Zentrale Bohrung

115 geliefert, @ Q

125 anstelle von

135 Schlisselflachen

145

155

Anker Schroeder behélt sich das Recht vor, das Bolzendesign
an die projektspezifischen Anforderungen anzupassen. Bitte
beachten Sie, dass bei Projekten mit dynamischen Lasten eine
andere Bolzenausfiihrung eingesetzt wird.

Sicherung

fiir
Sicherung

Sicherungsring
nach DIN 471

[mm]
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Sicherungsring
nach DIN 471

(/]
[mm]
2
2
2,5
2,5

0 0 0 o~ O~ O~ U1 U1l U O A B~ W W

—
o

10

ANKER

SCHROEDER

ASDQO steel tension members

3



Tabelle A

Zugstange an Gabelkopf

Referenzmalfie -

Mindesteinschraubtiefe

Mindesteinschraubtiefenkontrolle:

Der Gabelanschluss ist ausreichend eingeschraubt, wenn das Stangenende in der Offnung

des Gabelanschlusses sichtbar ist!

B
T TN
f,,f%,,, I\
\ \| N
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Xi| ME
X,
Nenndurchmesser Gewindeldnge Mindesteinschraubtiefe
des
Gewindes
L, ME
[mm] [mm]
12 38 15
16 49 20
20 61 24
24 73 29
27 79 88
30 89 36
36 106 4h
42 122 51
45 129 54
48 144 58
52 150 63
56 159 68
60 164 72
64 175 77
68 180 82
72 185 87
76 190 92
80 200 96
85 205 102
90 215 108
95 220 M4
100 230 120
105 235 126
110 240 132
115 245 138
120 250 144
130 265 156
140 275 168
150 290 180
160 300 192

Zugstange an Spannschloss oder Muffe
Lg
[ 1T 1
e TR
R ]
Xi| ME
X,
Mindesteinschraubtiefe: Mindesteinschraubtiefe:
mit Gewindeabdeckhiilse | ohne Gewindeabdeckhiilse
(TC) (TC)
o] o]
14 21
19 27
24 34
29 41
31 43
35 49
42 58
49 67
52 70
56 81
57 81
58 86
59 86
61 92
61 92
61 92
61 92
61 97
61 97
b4 100
b4 100
b4 100
b4 100
b4 100
b4 100
b4 100
b4 100
A 100
b4 100
b4 100
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